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HYDROAXE FIXED BLADE SHAFT
DRIVE SLIDE-ON ROPE CUTTER

MONTAJ TALIMATLARI

HYDROAXE Montaiji icin Gerekli Aletler:
e Elektrikli matkap

* 5 mm metal matkap ucu
¢ 3 mm alyan anahtari

e Tel firca / Scotch-Brite

HYDROAXE KONUMLAMA

HydroAxe

Rope cutters

¢ Kesici ile yatak arasinda en az 5 mm bosluk birakin. Bu bosluk, yatak yaglamasinin saglanmasi ve motor calisirken

milin ice dogru hareketine izin vermek icin gereklidir.

* Tiylenebilir (feathering) pervaneler icin halat kesici ile pervane arasinda en az 1-2 mm bosluk birakin.
Sabit ve katlanir (folding) pervanelerde ise, gerekirse kesici dogrudan pervane gobegine kadar sabitlenebilir.

HYDROAXE MONTAJ TALIMATLARI

Pervaneyi milden cikarin ve kesici bélgesini tel fir
ca veya Scotch-Brite kullanarak temizleyin. Temas
ylizeyinin deniz organizmalari ve kirlenmeden
tamamen arindirildigindan emin olun.

Kesicinin gdbeginde l¢ delik bulunmaktadir: 2

adet digli de - lik ve 1 adet bos delik. Bos delik, mil
tizerinde oyuk (dimple) agarken kullanacaginiz kilavuz/
jig gor evi gortir.

Kesiciyi konumlandirin ve 5 mm matkap ucu kullanarak
mil izerinde ilk oyugu (dimple) agin
- .

Kesiciyi 1/3 tur dénddiriin ve
disli deliklerden birini
kullanarak alyan vidalardan
(grub screw) birini

mil Gzerindeki oyuga
(dimple) sikin.

Tel: 532-0610581 | info@hydroaxeturkiye.com

Kilavuz deligini kullanarak ve 5
mm matkap ucu ile mil Gzerinde
ikinci oyugu (dimple) agin.

ilk alyan vidayi (grub screw)
cikarin, halat kesiciyi 1/3 tur
dondiriin ve artik her iki alyan
vidayi da mil Gzerindeki oyuklara
(dimple) sabitleyebilirsiniz.

HYDROAXE
OLCULERI

D1 = SAFT CAPI
D2 = 18mm

D3 = 60mm

D4 = 105mm
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